4-Stroke Engine SAIC5-23 "Mauz"

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

http://www.sasmus.de/werkstatt/metall/saic5-23/saic5-23.html Overview
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Alle @3mm von unten Senken fiir Senkkopf M3

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Montageplatte
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Gehauseteile
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Zylinder & Kuhlkorper

Version 1.0
b01 2055 | Matstab 1:1 | Blatt 4/21
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Kipphebel, Stahl (2X) Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
l “ “ l Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
Zeichnung

SAIC05-23

8
Kipphebelachse, Federstahl (1X) Bauteil

Zylinderkopf

Version 1.1
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Ventile

Version 1.0
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H7

314.0

Zahnrad Nockenwelle M1 Z40, Stahl (1X)

o
g o
2 @ <
S} Q S}
12.0
20.
StéRelfiihrung, Bronze (2X)
Q
[<e]
Q _
. o
o
[ Q
T _—_' 1.0 -
§ 24.0
Q
<
Q
StéRel, Edelstahl 1.4305 (2X) - o
o 2
Q
76.0
StoRstangen, Edelstahl (2X)
11.0
5.0
8 [ |
o — M4 (2X 180°)

@17.0

Einlassnocke

Nockenwelle, Stahl (1X)

11.0

06.0

5.0

T

o

Zahnrad Kurbelwelle M1 Z20, Stahl (1X)

@10.0

Auslassnocke

M4 (2X 180°)

107.0
48.0 44.0 15.0
9.0
= N 30 = 2
8 S — 8
12.0
Einlass Auslass

30.0° Overlap

—

-

N
N
o
o

°
Auslass

€O |

1.0
e

7.0

Distanzhiilse, Messing (1X)

~

Einlass

N
-
o
o

o

Auf Nockenwelle zwischen Zahnrad und Kugellager montieren

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Nockenwelle & Co

Version 1.0
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung
SAIC05-23

Bauteil

Kolben & Pleuel
Version 1.1
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2) Welle, Kurbel und Wangen weich verléten

3) mit 2mm Federstahl verstiften an Pos 1 und 2 (4X)
(Buchsen- und Lagerkleber verwenden)

4) Welle zwischen Kurbelwangen heraussagen, versaubern

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil
Kutrbelwelle

Version 1.0
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Lufter & Liuftertrieb
Version 1.1
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Fliehkraftregler

Version 1.0
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Reglergestange

Version 1.0
18.01.2023 |MaBStab 1:1 | Blatt 12/21
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Vergaser

20.01.2023

Version 1.0 | MaRstab 1:1 | Blatt 13/21




An Position 1 und 2 jeweils einen
Wolfram Kontakt (h=1,5mm) weich anléten

Schleifer an Kontaktzunge mit zwei
Holzschrauben 2mm befestigen

Kontaktzunge mit Isolator und
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Grundkorper festschrauben
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Schleifer, Teflon (1X)

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Zundkontakt & Nocken

Version 1.0
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Schalldampfer Verschluss, Messingblech 1mm (1X) Schalldampfer Flansch, Messing (1X) Kriimmer Flansch (2X) Kriimmer Dichtungen, Dichtpapier 0,5 (2X)

An Schalldampfer hart anléten

An Schalldampfer hart anléten

An Pos 1 und 2 hart anléten Sonstige Male wie Krimmer Flansch

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Auspuff

Version 1.0
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Schwungrad, Stahl (1X) Zeichnung

Anmerkung: im Prototyp kam ein Zink-Spritzguss-Rad zum Einsatz SA'COS_Z 3
' - Bauteil
© Schwungrad

Version 1.0
T ob0ss | Masstab 11 | Blatt 16/21
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Auf Hauptrohr hart anléten
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Sichtfenster, Glas (1X)
In Endkappe einkleben (Epoxydharz-Kleber)
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Entnahmerohr, Messing (1X)
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M3, 5mm tief

10.0

Tankstander, Aluminium (2X)
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Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Tank

Version 1.0
21.01.2023 |Masztab 1:1 | Blatt 17/21
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Zindkerze-Korper, Messing (1X)

%MS 1.0
22.0

Mittelelektrode Oberteil, Stahl (1X)

in Isolator einschrauben

o
S

Mittelelektrode, Federstahl (1X)
Mittelelektrode in Oberteil
weich einloten

M8

Zundkerze-Isolator, Teflon (1X)

hier an Grundkérper Pos 1
hart anléten

o, e
hlf/_v_

2.5

Masseelektrode, Federstahl (1X)

oF

8.0

@12.0

e

Dichtung, Dichtpapier 1.0 (1X)

alternativ Fiberring 12

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil

Zindkerze

Version 1.0
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Gewinde Stg 1mm, Lange 8mm

6.0

|G18.0

B2

a17.0

74.0
Batteriekasten Hulse, Aluminium (1X)
12.0 )
— olg )
N
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9145 18.0

M3, 4mm tief

6.0

Isolator Minuspol, PVC (1X)

Anschlusspin Minuspol, Messing (1X)

10.0

5.0
Gewinde Stg. Tmm

3.0 : ﬁ

e

14.5
15.5

Verschluss, Aluminium (1X)

099

Feder Minuspol, Federstahl (1X)

1) Feder an Anschlusspin
weich anléten

2) Anschlusspin in Isolator
einpressen/kleben

3) Isolator in Hulse einschieben
und verschrauben, Lotfahne
benutzen

18.0

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung

SAIC05-23

Bauteil
Batteriekasten

Version 1.0
21.01.2023

|Masztab 11 | Blatt 19/21
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10.0

Schalter

40.0

18.5

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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CDI Zindung

s THY1
R4 R5 MCR106-8
1k 1k ca. 250V-300V (Leerlauf) 12
T2 K- ﬁ
) BC307 A
b3 150n 1630V MKP oder FKP Egg

R1
150R TR1 B&Q
HV zur Ziindkerze
° L1
w1 C4 22n
W3
[ ] TR2
+ > MCR106 8
Batterie R Hinweis zu TR1:
15V R2 10k ok
4TR Ferrit Schalenkern 18mm

— (Ferritkern EE16 oder EE20 sollte ebenfalls funktionieren)
1N4007 Luftspalt 0,4-0,5 mm
o = Primér (W2) 20W CuL0.3
a Feedback (W1) 10W CuL0.1
D1 2% Sekundar (W3) 400W CuL0.1
1N4148 T °
BC337-40 = 1-Kammer Spulenkérper ist ausreichend.
< L 4 L 4 L 4
W3 innen wickeln, zuletzt mit Isolierfolie umwickeln.
A A A AnschlieBend W1+W2 aufbringen.
Control Points
() Ziindung erfolgt beim SchiieRen des Kontaktes gegen Masse! D2, C3 und R3 sind optional, wenn eine LED Kontrolle gewiinscht ist.
= Als Zundspule ist z.B. ,MP02“ von , TEC“ oder entsprechender Nachbau geeignet.
— Zundspulen fur herkdmmliche Kontaktzindungen sind nicht geeignet!
ext. LED rt.
low current

Stephan Asmus, Germany
Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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