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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil
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84.0

M3, 5 tief, senken 0,5mm 60°

Bohrungen fir die Passstifte nach
Verspannen der beiden
Kurbelgeh&dusehalften anfertigen, H7

Bohrungen der Kurbelwellenlager nach dem
Verstiften und Verschrauben der beiden
Halften einbringen
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Kurbelgehduse Unterteil
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Kurbelgehéuse Oberteil, Aluminium (1X)

g?é, Zur leichteren Fertigung Eckenradius 3mm méglich
4.0 A
10.0 2.0 10.0 M4, 6mm tief Index, 4mm tief S, o 4.0
o 1] S — 1\ \&] _ | — =
of Y =T 5 '(’ﬁ / @ —
= N 3.0
N\
o 1 - - _ _
N | _ _ _ ;—:‘—Il— % ' '
) ) | |
S
O | cotoo-
e ! 11.0 16.0 A ~
11.35 21 ; i .
S Q N @) @)
3 ° - |” < S | M3, 8 tief ' cl) '
, 5 tief & 1 —_—
AW | |
\\ anken D,5mm 60° U U
~
) o
o // Q o O O
~ e ol & 2
i - \]
30 B B B B " T s, stief /
6.0 i i i i 7.0 [6.0] 10.0 |
- 21.0 T T i
26.0 70.0 30.0

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Kurbelgehduse Oberteil
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M4, 10mm tief
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Zylinderblock, Aluminium (1X)
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Laufbuchsen, Stahl (2X)
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

BZafltlei"nderblock & Liner

Version 1.1
08.05.2022 | MaBstab 1:1 |B|att 4/28




32.0

@5 bohren nach Einpressen der Ventilfiihrungen (2X)

. 70.0 .
o M3 (2x, 5tief)
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UNF 1/4 x 32 (2x)

@5,5 bohren nach Einpressen der Ventilfiihrungen (2X)

| 48.0 ./
] M3 (4x, 5tief)
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14.0 11.0

Zylinderkopf, Aluminium (1X)

Kuhlrippen aus Darstellungsgriinden hier nicht gezeichnet, siehe rechts
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| Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Zylinderkopf

¥g5ends | vasstan 11 |Blatt 5/28




4.0
16.0
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Ventilfiilhrungen, Messing (4x)
26.0
2.0
05 < @23
| ™
— [N

R5.0

1 RO

Ventil, Edelstahl 1.4305 (4x)
@3mm als Rollpassung in Ventilfiihrungen
Nut fiir Federring 2.3 x 0.6
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StéRel, Edelstahl 1.4305 (4x)

4.0

25

M3

6.0
Q

Kipphebel, Stahl (4x)

60.0

2.0

3.0

Kipphebel Abstandshalter, Messing (2x)

20.0

Ventilfedern, Federstahl 8 Windungen @0.5mm (4x)

Wickeln auf Dorn @4mm
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Federhalter, Messing (4x)
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7.5

StoRelfiihrungen, Bronze (4x)

StoRstangen, Edelstahl 1.4305 (4x)

54.0

50.5

3.0

Kipphebelachse, Federstahl (1x)
Nuten fiir Federring 2,3 x 0,6

Spiel-Einstellschraube, V2A (4x)

Fertigung aus Inbuss-Schraube, mit Mutter kontern

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Ventile & Ventiltrieb
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28.0 15.0

Zylinderkopfdichtung, Dichtpapier oder Teflon 0,5mm (1x)

11.0 24.0 ©
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3.0
5.0

16.0

32.0

70.0

ZylinderfuBRdichtung, Dichtpapier oder Teflon 0,5mm (1x)

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Dichtungen
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Schraubenflachen je 2X 180°
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7.0 | Stephan Asmus, Germany
Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
30.0 Zeichnun " "
SAIC4-22 "Gary
Bauteil
Schwungrad, Stahl (1X) Kurbelwelle
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52.0

8.0

6.0

3.0 10.0
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E1 E2 |
A1 3.0 2.0
8.0
80.0

25.0

@10.0

Nockenwelle, Stahl (1x)

E1,E2: Einlassnocken Zylinder 1 & 2
A1, A2: Auslassnocken Zylinder 1 & 2

1mm tief

@10.0

9.0

9.0

Stopfen, Aluminium (1x)
Abdeckung Lager Nockenwelle auf Schwungradseite
Einkleben mit Buchsen & Lagerkleber

5.0

M3 (2x 180°)

@20.0
@8.0

Zahnrad Kurbelwelle M1 Z18, Stahl (1x)

238.0

Einlassnocke

@10.0

Auslassnocke

5.0

E M3 (2x 180°)
] /] o

[ | <
—10| &

= 50
T s

Zahnrad Nockenwelle M1 Z36, Stahl (1x)

Einlass

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun
SAIC4-22 "Gary"
Bl\ilggkenwelle
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6.0

@15.0

14.0

IE

A-A P

218.0

O

Kolben, Aluminium (2x)

Al mit hohem Si-Anteil verwenden 7

Kolbenbolzen mit Madenschraube fixieren 6.0
Durchmesser mit 0,03mm UntermaR in Laufbuchse anfertigen |

45 R
0 —tt |°
o
17.0

Kolbenbolzen, Silberstahl 1.2210 (2x)

@
o
@ “10 :

Kolbenring, Grauguss GGG60 (4x)

+0.005

@18.0

1) Ring Durchmesser = Innendurchmesser der Laufbuchse (max +- 0.005mm)
2) Flankenspiel in der Kolbenringnut = 0,05mm

3) Ring spalten, mit Dorn=2mm aufspreizen, 5 sec. gliihen, abkiihlen

4) StoRspiel in Laufbuchse auf 0,02 mm aufweiten (Schlisselfeile)

5) Flanken mit Schleifpapier Kérnung 600 saubern

45.0
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A { A 6.0

%‘0 8.0
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20.0

Pleuel Oberteil, Aluminium (2x)

8.0

14.0

3.0

O
o
O

Bohrung 1,5mm durch Lagerschale

<
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20.0 <

Pleuel Unterteil, Aluminium (2x)

A-A 509 @
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@12.0 1.0
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| 28.0 6.0
@10.0
Lagerschalen, Bronze (4x)
Paarweise anfertigen
Q
>
6.0 N
6.0

2

Pleuelbuchse kleines Auge, Bronze (2x)

In Pleuel einpressen, 4mm als Rollpassung auf Kolbenbolzen

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Kolben & Pleuel
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22.72

11.65

10.0

16.0

14.0

Verteilerdeckel, POM (1x)

334.0

M3 (2x 180°)

5.0

Rotor, PMMA (1x)

R17.0

20.0

N/ 26.0

Verteilerfinger, Messing 0.8 (1x)
An Rotor ankleben (2k-Kleber)

o
o
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R17.0
o

o
50}
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Elektroden in
Verteilerdeckel

Elektroden auBen, Messing (2x) einpressen

o
o
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&
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N
~
o

Elektrode Mitte, Messing (1x)

Feder d3mm x 4mm (1x)

Kontakt an
Feder anloten,
in Mittenkontakt
einsetzen,

mit Silikonfett

N
o

o

g

Kontakt, V2A (1x)

| Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil
Zahnradschutz & Zindverteiler
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Senkung fiir M3 Senkkopf

Unterbrecher Flansch, Aluminium (1x)

mit 3x M3x5 Senkkopf an Kurbelgehduse anschrauben

.g
B 1T
©
Q
M3
L0
< 1.
(o]
u— _o
: | 1o
o
© 3.0 230.0
Q ;
"oms
% | / |
b I o
o (o]
(D' 1L
8 2.5 10.0 2,
1 0

Unterbrecher Rahmen, Aluminium (1x)
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hier Wolframkontakt
anloten
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8.0
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i 33 1
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M3 bis Schlitz

4.0 13.0

Unterbrecher Feder, Federstahl 0,3mm (1x)
Mit 2x Nyonschraiuben M3 und Isolierscheibe
An Rahmen anschrauiben

M3 anléten

hier Wolframkontakt

"

Unterbrecher Masseelektrode, Stahl (1x)
Mit M3-Mutter kontern

|

8.0
J O

e

Unterbrecher Schleifer, Teflon (1x)
An Pos 1 anschrauben mit Holzschrauben 2x3

O—o12%0

5.0

14.0

Isolierscheibe, FR4 oder PMMA (1x)

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun
SAIC4-22 "Gary"
Bauteil
Unterbrecher
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M6

@30
1%

5

'9.0m

Senkung M3 Senkkopf

30.0
24.0

®)

12.0

_TI

/ 0094

29.0

Grundplatte, Aluminium (1X)
Q

=

M3

14.0 q)b"g
1
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E g
Q Q
S i o
| >
8.0

Dichtung, Dichtpapier oder Teflon 0,5mm (1X)

4mm, 23 tief

Me, 5 tief

10.0
M3, 8 tief |-———-| 50
[ —
o - -
N
-
328.0
o @28()' O-RIng einlegen, mit Silikonfett versehen
o
Q
& : ‘ A-A o140
312.0
E 210.0
Pumpe Gehause, Aluminium (1X) nl-:_—jn ®4O
s o5
=4 I
Zahnrad, Messing M0.8 Z10 (2X) g (I)
Auf Achsen mit Lagerkleber befestigen
Uberstand Achse 3mm
< 10
4.0 @ N
s0 : 0 [
<
S 9 2.0
12.0 —— -
Achse 1, V2A O-Ring, NBR oder Viton
o
©
Q
H7
o 4.0 @—'
| 30.0

Achse 2, V2A

| ] 3.0

Gleitlager fiir Achse 1, Bronze (2x)
Achse 2 lauft in Kugellagern 4x10x3

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.

Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
Zeichnurﬁ " "
SAIC4-22 "Gary

Bauteil

Wasserpumpe
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1 %]

0

M3 (2X)
A
Fs

A-A
16.5

8.0
—t—
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1

e SO
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23.0

Freilauf 10x6 einpressen
(Hemmung im Uhrzeigersinn)

@10.0
@14.0

Starter-Nabe, Aluminium (1x)

Ausfrasung flir Zahnradabdeckung

25.0

32.0
24.0

3.0

216.0

Lufter-Lagerflansch, Aluminium (1x)

O-

M4, 10mm tief

©

38.0

Liifter-Achse, Silberstahl (1x)

3.0

y N\
Clo 18.0 93.0 -
3| ) 3
S - S
&
(S 6’0
s
e
o
Lufterfltigel, Aluminium 1mm (1x)
15.0
WO 25
. M3, 5 tief_—_T
6“\«\\@
9 -
A /
@ g %%
©
@ -
50 @l \O
O S
o
Gy S
‘o

Achse auf zwei Kugellagern 6x10x3 lagern,
Kugellager in Flansch einpressen
Achse mit M4x10 kontern

Lufter-Flansch, Aluminium (1x)

Antriebsriemen, NBR (1X)

&
0%

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

A\

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Starter & Liifter
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©; 1.0
o ) :
f N O
2.0 M3, 5mm tief 12.0 Q
S e i 5 ommter, ~
N - pmnnid C/ I
= LS [ ' S 1) ¢
o 2 o 2 o ) \ Q
N 7.01 P 3 ©
D S T4 - - O
Durchfiihrung Kurbel, Messing (1x)
10.0 Q In Pos 1 hart einléten
™
1.0 m8
& e i ) i
1.0
| 70.0 | ol Sloto
™ ] ) ' 11.0 0 | |2
Kihler Unterteil, Messing (1x) R I” §
Einfullstutzen, Messing (1x)
In Pos 2 hart einloten
M8, 7tief  Randel 1mm
o] =
2.0 2 =l
——— r— ®- E
j:| = — = = 3 ) - 13.0
) i - ! < ——
212 i o ! - 9.0
C + ]
1.0 Verschlusskappe, Messing
_—_'I"_ 70.0 12.0 0-Ring @8mm einlegen
Kihler Oberteil, Messing (1x) o
<
Q
(=3
2.0 1O
o
1.0 7.0 | S
(=} o . T Q
o = 12.0
59.0 Schlauchnippel, Messing (2x)
f In Pos 3 hart einlten
Seitenabdeckung, Messing (2x)
. 68.0 i . 68.0 .
oS | |
o o
SO0 00 0000 ONONONONONONONONE

Kuhlbleche, Messing 0,3mm (18x)

8.0

2.0

Deck&Bodenblech, Messing 1mm (2x)

@12.0

Ausgleichsleitung

Kurbelwelle h=46
Achse Liifterrad h=82
Durchmesser Liifter d=60

93.0

©

! Abstand zum Boden 33mm

4.0

| 63.0

3.0

Kihlrohre, Messing (8x)
In Boden&Deckblech hart einléten,
Kihlbleche weich anléten

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun
SAIC4-22 "Gary"
Blzlfjtlef;ller -1
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) me——
|
™~ |
| /o
A | E
y 4

@20.0

Halter Ausgleichsbehalter, Aluminium (1X)

O-Ring @1mm einlegen

6.0 O-Ring @1mm einlegen

2.0

0.5

?15.5
?13.8

Deckel Ausgleichsbehalter, Aluminium (1X)

40.0

Belliftung @1mm

ole

J15.4

Ausgleichsbehalter, Reagenzglas (1X)
Deckel und Halter ggf. an GlasgréRe anpassen

48.0

Steigrohr, Messing 2x0.3 (1X)
In Pos 1 einkleben

40.0

Uberlaufrohr, Messing 2x0.3 (1X)
In Kiihler Einflllstutzen einkleben

Verbindung Steigrohr und Uberlaufrohr mit Silikoschlauch 2x1 herstellen

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Kihler - 2
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—]

Schlauchnippel Zylinderkopf+Wasserpumpe, Messing (3x)

© 3.0

%o, ot/
@rRE.,

7.0 8.0

o o
<

O 1207
o

12.0

Schlauchnippel Zylinder, Messing (1x)
Tille in Pos 1 einléten

@10.0

Réndel gerade, 1mm

AD

Druckausgleichsventil, Messing (1x)
Verschlusskappe mit Kugel 4mm und Feder 4x10mm aufschrauben

10.0 10.0 e

PN
9.0 ;
( |
( |
~17]°
[|
)
]
‘ 10.0 ‘

8.0
20
1
[
1
5 - o
Q <0
o
o) O-Ring 8x2mm einlegen
Q
Q)‘Q Oberkante Hilse
Q
20.0 N
780 ©

Olpeilstab, Messing (1x)
Peilstab in Verschlusskappe Pos 2 einléten

M8x1

O)
S

11.0

Olablassschraube, Messing (1x)

Mit Fiber- oder Kupferring 12x2 abdichten

12.0

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun
SAIC4-22"Gary"
BDauiji}e:arse Teile
Version 1.1

09.05.2022 | MaRstab 11 |B|att 17/28




22.0
14.0

10.0

O3

o ‘ -
=l e
SERS

Auspuff-Flansch, Messing (2x)
An Auspuffrohr hart anléten

@O

Dichtung, Dichtpapier 0,5mm (2x)
MaRe wie Flansch

\(/ 480

Auspuffrohr, Messingrohr 8x0,5 (1x)

Pos1 an Flansch hart anléten, Befestigungslécher horizontal

Hart anléten

40.0

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Auspuff
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2.

@8.0
196.0
|

'8l

3.5

0
o
d M2
“ 25 /®

12.0
>

|

@10.0
]

L1

@9.0

5.0
a1
t

o

12.0

Vergaser Body, Messing (1X)

f\?
o)
5.0 9.0
| | 5.0 170
|
oT IS
o] L.J
o}y
o

M2 (bis Mitte)

2.0

Gashebel, Messing (1X)

P=
AN

B

2

©

=k

M2, 5mm tief

A-A

M2, 8mm tief

—@\\YF.OO

10.0

|

\

©

<

o

™
/] LA
&9

6.0

4.0

/

s |

o

\?\)

§'ed
3.0

2.0

Y
e

Drehschieber, Messing (1X)

Bis Mitte bohren

B-B

o *q\‘

o

P

/ Q’
%—
2 Joso

Drehschieber Sicherungsscheibe, Nylon (1X)
M2
5.0

Drehschieber Sicherungsschraube, Messing (1X)
Einbau mit Sicherungsscheibe in Pos 1

v

10.0

Nebenluftschraube, Messing (1X)

Einbau federbelastet mit Spiralfeder D=2mm in Pos 2

M2

=

8.0

Vollgas Einstellschraube Messing (1X)

Einbau federbelastet mit Spiralfeder D=2mm in Pos 3

Gashebel Klemmschraube, Messing (1X)

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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2.0
6.0

14.0
9.0
50

oo.:tt I
o S
L{)_
||| 22.0 v

4.0

Vergaser Dise, Messing (1X)

In Body weich einléten (erst Benzinschlauchstutzen hart anl6ten)

Réndel Tmm

@8.0‘

@1.0

10mm tief

Stellschraube, Messing (1X)

@3.0

| os

Dichtung, Nylon (1X)

In Vergaser Dise einpressen

22.0
14.0 2.0

DO

3.0

8.0 /_\

Flansch, Messing (1x)

An Vergaser-Body hart anléten

—_———

=

Nadel, Federstahl (1X)

In Stellschraube einkleben

10.0
:’:

4.0

3.0

O

Dichtung, Teflon (1x)

MaRe wie Flansch, mit Kunststoff-Schrauben an Zylinderkopf befestigen

2.0

10.0

Benzinschlauchstutzen, Messing (1X)

In Vergaser Dise hart einléten

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun
SAIC4-22 "Gary"
vg?lgaser -2

Y5292 | astan 11 | Blatt 20/28




@22.0
d

32.0

10.0 500
Hauptrohr, Messing (1X)
o Z(2:1)
I -
7.0 N
- Yoyl
1.0
! Xl
N _ o
8 f | |20 2
i i 4.0

Endkappe Fensterseite, Messing (1X)
In Hauptrohr hart einléten

M3

o R11.0@
oo} =
Q

5.0

Befestigungsflansch, Messing (2X)

An Hauptrohr Pos 1+2 weich anl6ten

8.0

Bolzen, Stahl (2X)

Q
©

-I_®
T

M6

@10.0
—

aln
oflo

Einflllstutzen, Messing (1X)
In Hauptrohr weich einléten

M3, 5mm tief

~H10

Endkappe, Messing (1X)
Auf Hauptrohr hart anléten

3.0 ®
8.0

Tankverschluss, Messing (1X)

80.0

13.0

@8.0

10.0

Tankstander, Aluminium (2X)

Sichtfenster, Glas (1X)
In Endkappe einkleben (Epoxydharz-Kleber)

Entnahmerohr, Messing (1X)
In Hauptrohr weich einléten

M3, 5mm tief

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun
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53.0

H7

\

6.0

\ harten 8.0

Anlasser Welle, Silberstahl (1x)
Optional: Die ersten 2cm harten

35.0

50 4(1

Kurbelbolzen, Aluminium (1x)

]
o |} |
Q

@11.0
@
N

Kurbelhiilse, Hartholz (1x)

9.0

M5, 5mm tief

Hutmutter, Aluminium (1x)

M5

5.5

S

30.0

Kurbelarm, Aluminium (1x)

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun
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70.0

50.0
M3, 5mm tief
o ‘o) o
<
8.0
S N
\\<\§§9
o (@]
o o]
< N
50.0
\ J

5.0

AES e —-,

38.0

4.0

50.0

Motorstander, Aluminium (2x)

W3, 5 et
<
(=4
= q

51.0

60.0 (p
| 82.0 |
6.0 70.0 .
—
éﬁp
/ y
(=}
[ce}

Kihlerstander, Aluminium (1x)

36.0

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnun

SAIC4-22 "Gary"

Bauteil

Stander

¥g5ends | vasstan 11 |Blatt 23/28




120.0

5.0

1.0

35.0

Q
22.0
o
o~ 7.0
N
Q <
_ _ _ _ _ s q)’b' r% ~
o| S Y/
' 55.0 . 50.0 s - 13.0
e
[ - -
l Q
| E
| | | r
| |
I I
I |
I |
[ !
| | O
| ™~ @6, g |
| o | |
| |
| |
| ! I
: I ) I
| |
| |
69.0 I |
40.0 \]\I [
. ™ |
| ! |
: |
 Lo—- -
18.0 . 32.0 - - 63—0 ———————————
S o
) =
) =

180.0
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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125.0

185.0

40.0

__________ l
|
165.0 |
S [
0
|
|
|
|
Q
o :
|
- Ziindkabel |
|
w0 f |
o
= |
|
|
|
42.5 N
| (b : |
Unterbrecher-Kabel Nur Vorschlag fiir Dimensionen, |
_ nierbrecher-fabe Befestigung des Bodens & der |
Montageplatte nach Bedarf |
|
|
|
0 |
N~
™ |
|
__________ o
10.0
| |
| 70.0 |
| . |
| .
: Schalter :
| | Y
| | Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
| | Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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6.5

6.5

3.5

© 5] O

<
™

Verteilerdeckel-Steckerhiilse, NBR Rundschnur (3X)

Pos 1 an Pos 2 mit Sekundenkleber festkleben

10.0
2.0 Schlitz 0,6mm
—_l—
1.0
Hier Kabel anloten
©.
> L
. o
2.0 X o g
5.0

Stecker Elektrode, Messing (3X)

In NBR Steckerhlilse einschieben

Ziindkerzenstecker, Messingblech 0,6mm (2X)
Fir Zindkerzen mit Glihkerzen-Gewinde

Isolation aus NBR Rundschnur tiberschieben

6.5

10mm tief

4.0

12.0

Schlitz 4,5mm lamng

/—

©

Zindkerzenstecker Isolation, NBR Rundschnur (2X)
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Batterie
4,5V

CDI Ziindung

- )

C1
470u

R4
10k ca. 275V (@50Hz)
3
BC307
% D3 < cs
100n/630V MKP  BA159 220n / 630V MKP
| -
| — 04 22n T
——————— TRI THY1
100uH 2A C OT— MCR106-8 TR2
hd W1 Wi k7 Rre | |Rr7
— 10k | | 10k sT2
c2 ® C
220n 100V MKP D5
.,_' [ |6 22n 1N4007
D I ] s
R3 2
G 10k 8
R1 R2 =
1k2 ST T2 1k2 D6 5
ZS ZS 1N4148 ]
=
py D1 D2 )
q
——— —— —— —— — a) )
Points

D1, D2: ZD4V7
T1, T2: IRF630

Ziindung erfolgt beim SchlieBen des Kontaktes gegen Masse!

—
—

ext. LED rt.
low current

T1,T2 THY1 T3
<> 52 5
=X VT &7

HV zur Ziindkerze

S

Hinweis zu TR1:
Ferrit Schalenkern 18mm, AL500

Luftspalt 0,7Tmm

Primar (W1) 2 x TOW CuL0.6 mit Mittenanzapfung
Feedback (W2) 5W CuL0.15

Sekundér (W3) 200W CuL0.15

1-Kammer Spulenkérper ist ausreichend.

W3 innen wickeln, zuletzt mit Isolierfolie umwickeln.
AnschlieBend W1+W2 aufbringen.

D6, C6 und R3 sind optional, wenn eine LED Kontrolle
gewunscht ist.

Diese Schaltung funktioniert in der angegebenen
Dimensionierung bis ca. 100Hz

4-Takt bis ca. 12000 U/min

2-Takt bis ca. 6000 U/min

Als Zundspule ist z.B. ,MP02“ von ,, TEC“ oder entsprechender
Nachbau geeignet.

Ziindspulen fiir herkémmliche Kontaktziindungen sind

nicht geeignet!
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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Fullmengen:
Motorol: 7 ccm

Kuhlmittel: 20ccm

A\

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewdhr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.
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