
Klemmplatte, Stahl (1x)

Gleitpassung in Wellenblock

Welle, Stahl (1x)

Alle Rechte vorbehalten - Verwendung ausschließlich für private, nicht-kommerzielle Zwecke gestattet.
http://www.sasmus.de/werkstatt/metall/kugeldreh/kugeldreh.html
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die ersten 10mm Presspassung in Grundkörper

M8

Presspassung auf Welle

Senkung für Zylinderkof M4, 4mm tief

M4 (2x)

M5

M4

Grundkörper Unterteil, Stahl (1x)

Maßstab 1:1 Blatt 1/215.09.2023

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewähr.

Version 1.0
Grundkörper & Welle

Kugeldrehapparat

Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Stephan Asmus, Germany

Zeichnung
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Wellenblock, Stahl (1x)
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Schrauben und Muttern:

Pos 1: 2x Zylinderkopf Inbus M4, 15mm
Pos 2: Zylinderkopf Inbus M5, 15mm
Pos 3: Senkkopf M3, 15mm
Pos 4: Madenschraube M4
Pos 5: Madenschraube M3
Pos 6: 3x Mutter M8 
          (2x Spieleinstellung Achse, 1x Kontermutter Bedienhebel)

Zwischen Grundplatte und Wellenblock Anlaufscheibe 
auf Welle aufschieben

Kugel für Bedienhebel. Aluminium (1x)

Sackloch M6

M6
M8

Nabe Bedienhebel, Aluminium (1x)

Bedienhebel, Aluminium (1x)

M6

Höhe der Bohrung (hier 8mm) kann bei Bedarf an die eigene Drehbank angepasst werden.

Einstellschraube Gegenhalter, Stahl (1x)

für Senkkopf M3

AA

A-A

Werkzeugschlitten, Stahl (1x)

M3

M3

Senkung für M5 Zylinderkopf, 
2,5mm tief
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Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewähr.

Version 1.0
Schlitten, Block, Bedienhebel

Kugeldrehapparat

Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Stephan Asmus, Germany

Zeichnung
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