1

0.0

~—

o
¥ L]
4 M4 8
o -
Lr) ——
1
O
1 1
@é’ 0 —T
Presspassung auf Welle ™~ ! M4 (2x)
_—
o
o
[s2]
» Q
| VO
! 20.0 !

5.0

e
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Grundkérper Unterteil, Stahl (1x)

10.0 .
Wl

die ersten 10mm Presspassung in Grundkérper

Gleitpassung in Wellenblock

/

0
)

Klemmplatte, Stahl (1x)

30.0

M8

8.0

120.0

Welle, Stahl (1x)

http://www.sasmus.de/werkstatt/metall/kugeldreh/kugeldreh.html

Alle Rechte vorbehalten - Verwendung ausschlieRlich fiir private, nicht-kommerzielle Zwecke g

Stephan Asmus, Germany

Diese Zeichnung und darin enthaltene Angaben sind ohne Gewahr.
Die Verantwortung bei Nachbau obliegt dem Benutzer.

Zeichnung
Kugeldrehapparat
Bauteil

]© Grundkorper & Welle
Version 1.0

15.09.2023 |""a'55tab1:1 |Blatt 1/2




5.0

5.0 45.0
I M3 1 |
Yl |
o o
(/ > © | S
N A [— ~
3.0 15.0
|
|
10.0 | 100 | 25.0
| Senkung fiir M5 Zylinderkopf, '
2,5mm tief
@30
/
O

15.0

Werkzeugschlitten, Stahl (1x)
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Einstellschraube Gegenhalter, Stahl (1x)
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Wellenblock, Stahl (1x)

Héhe der Bohrung (hier 8mm) kann bei Bedarf an die eigene Drehbank angepasst werden.
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Bedienhebel, Aluminium (1x)
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Nabe Bedienhebel, Aluminium (1x)

Sackloch M6

Kugel fiir Bedienhebel. Aluminium (1x)

Schrauben und Muttern:

Pos 1: 2x Zylinderkopf Inbus M4, 15mm
Pos 2: Zylinderkopf Inbus M5, 15mm

Pos 3: Senkkopf M3, 15mm
Pos 4: Madenschraube M4
Pos 5: Madenschraube M3
Pos 6: 3x Mutter M8

(2x Spieleinstellung Achse, 1x Kontermutter Bedienhebel)

Zwischen Grundplatte und Wellenblock Anlaufscheibe

auf Welle aufschieben
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